FICHA TECNICA

RESINA BASE : PE BAJA DENSIDAD LINEAL
MELT INDEX RESINA BASE : (20 -50) g/10 min. ASTM D-1238
DENSIDAD DE LA RESINA BASE : 0.920-0.924 glec ASTM D-1505
PIGMENTOS : ORGANICO E INORGANICO
CONCENTRACION DE PIGMENTO T 39%
PRESENTACION : PELLETS CILINDRICOS (3-4 mm aprox.)
SOLIDEZ A LA LUZ . 5 {ESCALA 1-8 )
ESTABILIDAD TERMICA (PIGMENTO) : MUY BUENA 200 °C
RESISTENCIA A LA MIGRACION : EXCELENTE
USO EN CONTACTO CON ALIMENTOS : APTO NORMAS:

FDA 21CFR 177 1520

AP 89/1

EN 7173

CONEG 94/62/EC

APLICACION :
1. EXTRUSION DE PELICULAS DE POLIETILENO DE ALTA Y BAJA DENSIDAD:
SE SUGIERE EL USO DE 5%-7% DE MASTERBATCH, SEGUN ESPESOR DE LAMINA,

2., MOLDEO PORINYECCION Y MOLDEO POR SOPLADO:
SE SUGIERE EL USQ DE 2% DE MASTERBATCH, DEPENDIENDO DEL ESPESOR DE PARED DEL
PRODUCTO FINAL.

RECOMENDACIONES DE ALMACENAMIENTO :

NUESTROS PRODUCTOS DEBEN SER ALMACENADOS PROTEGIENDOLOS DE LA LUZ UV, EN CONDICIONE!
DE HUMEDAD CONTROLADA Y A TEMPERATURAS POR DEBAJO DE LOS 35°C.

RECOMENDAMOS UNA ADECUADA ROTACION DE INVENTARIOS QUE PERMITA UTILIZAR EL PRODUCTO
DENTRO DE UN PERIODO DE 12 MESES DESPUES DE SU PRODUCCION.
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